PROGRAMMA MASCHI

MASCHIO A MACCHINA FORO PASSANTE, M-134
DIN 371-376, HSS-E -

MASCHIO A MACCHINA FORO CIiECO, M-135
DIN 371-376, HSS-E -

MASCHIO A MACCHINA FORO PASSANTE, M-136
DIN 371-376, HSS-E -

MASCHIO A MACCHINA FORO CIiECO, M-137
DIN 371-376, HSS-E -

MASCHIO A MACCHINA FORO PASSANTE, M-138
DIN 371-376, HSS-E VAPORIZZATO -

MASCHIO A MACCHINA FORO CIECO, M-139
DIN 371-376, HSS-E VAPORIZZATO B

MASCHIO A MACCHINA FORO PASSANTE, M-140
DIN 371-376, HSS-E TiAIN SLICK B

MASCHIO A MACCHINA FORO CIiECO, M-141
DIN 371-376, HSS-E TiAIN SLICK -

MASCHIO A MACCHINA FORO PASSANTE, M-142
DIN 371-376, HSS-E TiN -

MASCHIO A MACCHINA FORO CIiECO, M-143
DIN 371-376, HSS-E TiN B

MASCHIO A RULLARE,
DIN 371-376, HSS-E TiN M-144




MASCHIO A MACCHINA F.P.

DIN PASSO
©di : 371-376 GROSSO imbocco 6H HSS-E

Gruppi di 2-3-4-12-13-19-24 altri: corretto

MATERIALI vedi pag. M-143 14-17-21-22-23
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Codice Passo Preforo L1 L2 Prezzo
articolo mm mm mm mm tagll cad. !

ME 10 01 M2 x 0,40 45,0 3 18,00
ME 1002 M2,5x0,45 2,0 50,0 9,0 2,8 21 3 15,00
ME 10 03 M3 x 0,50 2,5 56,0 1,0 8l5 2,7 3 12,00
ME 10 04 M4 x 0,70 3,3 63,0 13,0 4,5 3,4 3 12,00
ME 10 05 M5 x 0,80 4,2 70,0 16,0 6,0 4,9 5 12,00
ME 10 06 M6 x 1,00 5,0 80,0 19,0 6,0 4,9 3 12,00
ME 10 08 M8 x 1,25 6,8 90,0 22,0 8,0 6,2 8 16,00
ME 10 10 M10 x 1,50 8,5 100,0 24,0 10,0 8,0 3 19,00
ME 10 12 M12 x 1,75 10,2 110,0 29,0 9,0 7,0 3 24,00
ME 10 14 M14 x 2,00 12,0 110,0 30,0 1,0 9,0 3 29,00
ME 10 16 M16 x 2,00 14,0 110,0 32,0 12,0 9,0 8 37,00
ME 10 18 M18 x 2,50 15,5 125,0 30,0 14,0 11,0 4 48,00
ME 10 20 M20 x 2,50 17,5 140,0 32,0 16,00 12,0 4 57,00
MATERIALE accligsi;g{iC/ acciai legati  acciai inox t:rcr;l(g?ailti I?ﬁ’gﬁigi alluminio
resistenza 900 N/mm2 1050 N/mm2 750 N/mm2 1500 N/mm2 900 N/mm2 10%

Vc m/min 15 10 - - - 15




MASCHIO A MACCHINA F.C.

DIN PASSO ELICA -
371-376 GROSSO 200 6H HSS-E
Gruppi di 2-3-4-12-13-19-24 altri:
MATERIALI vedi pag. M-143 14-17-21-22-23-28
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Codice Passo Preforo L1 L2 d1 N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !
2,8 21

\
\

ME 15 01 M2 x 0,40 1,6 45,0 8,0 3 18,00
ME 15 03 M3 x 0,50 25 56,0 6,0 35 2,7 3 12,00
ME 15 04 M4 x 0,70 3,3 63,0 7,0 4,5 3.4 3 12,00
ME 15 05 M5 x 0,80 4,2 70,0 8,0 6,0 4,9 3 12,00
ME 15 06 M6 x 1,00 5,0 80,0 10,0 6,0 4,9 5 12,00
ME 15 08 M8 x 1,25 6,8 90,0 13,0 8,0 6,2 3 16,00
ME 15 10 M10 x 1,50 8,5 100,0 15,0 10,0 8,0 3 19,00
ME 15 12 M12 x 1,75 10,2 110,0 18,0 9,0 7,0 3 22,50
ME 15 14 M14 x 2,00 12,0 110,0 20,0 11,0 9,0 3 27,00
ME 15 16 M16 x 2,00 14,0 110,0 20,0 12,0 9,0 3 34,00
ME 15 18 M18 x 2,00 15,5 125,0 25,0 14,0 11,0 4 45,00
ME 15 20 M20 x 2,00 17,5 140,0 25,0 16,0 12,0 4 53,50

MATERIALE accligi a{_C/ acciai legati  acciai inox tacciait_ I(i_%he_ di alluminio

gati emprati itanio
resistenza 900 N/mm2 1050 N/mm2 750 N/mm2 1500 N/mm2 900 N/mm2 10%
Ve m/min 15 10 - - - 15

M-135



MASCHIO A MACCHINA F.P.

DIN PASSO
©di : 371-376 GROSSO imbocco 6H HSS-E
Gruppi di 21-22-23-24-29-30  altri: corretto
MATERIALI vedi pag. M-143 5-28
O DENTE
ALTERNATO
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Codice Passo Preforo L1 L2 Prezzo
articolo mm mm mm mm tagll cad. !

MA 10 01 M2 x 0,40 45,0 3 27,00
MA 1002  M2,5x0,45 2,0 50,0 9,0 2,8 2,1 3 26,00
MA 10 03 M3 x 0,50 2,5 56,0 6,0 35 2,7 3 23,00
MA 10 04 M4 x 0,70 3,3 63,0 7,0 4,5 3,4 3 23,00
MA 10 05 M5 x 0,80 4,2 70,0 8,0 6,0 4,9 S 21,00
MA 10 06 M6 x 1,00 5,0 80,0 10,0 6,0 4,9 3 21,00
MA 10 08 M8 x 1,25 6,8 90,0 13,0 8,0 6,2 8 24,00
MA 10 10 M10 x 1,50 8,5 100,0 15,0 10,0 8,0 3 29,00
MA 10 12 M12 x 1,75 10,2 110,0 18,0 9,0 7,0 3 35,50
MA 10 14 M14 x 1,50 12,0 110,0 26,0 1,0 9,0 3 42,50
MA 10 16 M16 x 1,75 14,0 110,0 27,0 12,0 9,0 & 54,00
MA 10 18 M18 x 1,50 15,5 125,0 30,0 14,0 11,0 4 70,00
MA 10 20 M20 x 2,50 17,5 140,0 32,0 16,0 12,0 4 83,50
MATERIALE accligsi;g{iC/ acciai legati  acciai inox t:rcr;l%igti I?ﬁ’gﬁigi alluminio
resistenza 900 N/mm2 1050 N/mm2 750 N/mm2 1500 N/mm2 900 N/mm2 10%
Ve m/min - - - - 8 20

M-136



MASCHIO A MACCHINA F.C.

Gruppi di
MATERIALI

PASSO
GROSSO

Tipi di
FORO

Codice Passo Preforo L1 L2 di N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : o acciai leghe di S

M-137



MASCHIO A MACCHINA F.P.

PASSO

— GROSSO imbocco
Gruppi di corretto
MATERIALI

O

1
Tipi di |
FORO

Codice Passo Preforo L1 L2 di N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : P acciai leghe di S

M-138



MASCHIO A MACCHINA F.C.

Gruppi di
MATERIALI

PASSO
GROSSO

Tipi di
FORO

Codice Passo Preforo L1 L2 di N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : o acciai leghe di S

M-139



MASCHIO A MACCHINA F.P.

PASSO

— GROSSO imbocco
Gruppi di corretto
MATERIALI

O

1
Tipi di |
FORO

Codice Passo Preforo L1 L2 d1 N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : P acciai leghe di

M-140



MASCHIO A MACCHINA F.C.

Gruppi di
MATERIALI

PASSO
GROSSO

Tipi di
FORO

Codice Passo Preforo L1 L2 d1 N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : o acciai leghe di




MASCHIO A MACCHINA F.P.

PASSO

— GROSSO imbocco
Gruppi di corretto
MATERIALI

O

1
Tipi di |
FORO

Codice Passo Preforo L1 L2 d1 N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : P acciai leghe di e

M-142



MASCHIO A MACCHINA F.C.

Gruppi di
MATERIALI

PASSO
GROSSO

Tipi di
FORO

N
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Codice Passo Preforo L1 L2 d1 N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : o acciai leghe di




Gruppi di
MATERIALI

Tipi di
FORO

W

Codice Passo Preforo L1 L2 d1 N Prezzo
articolo mm mm mm mm mm mm tagli cad. !

4 acciaial C/ - : P acciai leghe di e



ESEMPI DI APPLICAZIONE Al GRUPPI DI MATERIALI

- . - Acciaio da costruzione, o . . Acciai legati, temprati
Acciai dolci magnetici = . Acciaio al carbonio Acciai legati Pt
acciaio da cementazi- = e bonificati
<400 N/mm?2 2 one <700 N/mm2 trafilato <850 N/mm2 <850 N/mm2 <1.200 N/mm2
RFe 100 1.0037 St37-2 X210Cr12 X30WCrv9 3
RFe 80 - St 50-2 1.050: C 45 X100CrMoV5-1 622 X60WCrMoV9
5 RFe 60 1.0060 St 60-2 1.0535 C55 1.3243 S 6-5-2-5 60WCrv7
9 S MnPb 28 1.0070 St 70-2 C 60 1.3343 S 6-5-2 30CrNiMo8
- 1.1141 Ck 15 1191 Ck 45 1.7220 34CrMo4 31CrMo12
Acciai legati, temprati
e Ghisa grigia,
e bonificati
“ AT T2 n n 10 <900 Nimm2
A questo gruppo appartengono X12Crs13 X5CrNi18 10 1.4112 X90CrMoV18 GG-15
la maggior parte dei materiali del
gruppo 15, ma presentano una X10Cr13 X2CrNiMoN17 12 2 X105CrMo17 GG-20
maggiore resistenza alla trazione .
X6Cri17 X2CrNiMo18 14 3 X6CrAI13 GG-25

X12CrMoS17 1.4541 X6CrNiTi18 10

1.4305 X10CrNiS18

X6CrTi12 0.6030 GG-30

X6CrNiMoTi17 12 2 X4CrNiMoNb25 7 GG-35

Ghisa grigia, Grafite nodulare, ghisa Leghe di Nickel

<1.000 N/mm2 maleabile <700 N/mm2

resistenti al calore
<900 N/mm2

0.6020 GG-20 GGG-40 0.7040 GGG-40 2.1504 NiAIBz 2.4360 Monel 400
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1.4828 X15CrNiSi20 12 1.4821 X20CrNiSi25 4 0.6040 GG-40
Grafite nodulare
N = Nickel puro
ghisa maleabile
<1,000 N/mm2 14 p=CC 2

S =
a

GG-25 GGG-40.3 GGG-40.3 Ni99CSi 74 Monel 500
GG-30 GGG-50 - GGG-50 Ni99.6 Hastelloy X
GG-35 GGG-60 GGG-60 Ni99.4Fe Hastelloy C
GG-40 GGG-70 GGG-70 Inconel 600
GGG-80 GGG-80 Incoloy 800
Leghe di Nickel Ottone trucilo Ottone trucilo
et oo S0 imnz e Lo Ll 20 | 5Nz

Nimonic80A E-Cu57 CuZn40 (Ms60) CuzZn20 Ampco 18
2.4632 Nimonic90 SE-Cu CuzZn39Pb2 (Ms58) Cuzn37 Ampco 20
2.4634 Nimonic105 SF-Cu CuzZn44Pb2 CusSn6é Ampco 25
2.4662 Nimonic901 356 CuMn3 CuZn40Mn1Pb CuSn6Zn6
2.4668 Inconel 718 522 CuSi2Mn G-CuSn10zn CuBel.7
2.4669 Inconel X-750 - G-CuSn5ZnPb CucrZr

oo Wl 22 |iwedanne

<350 N/mm2

<600 N/mm2

3.0250 [WNCERS AlMn1 G-AISi5Cu1Mg G-AISi10Mg Delrin (POM)
3.0280 WWNCEE AIMN1Mg0.5 GD-AISi6CU4 G-AISi10Mg(CU) Teflon
N AI99.9 AlCuMg1 GD-AISi8Cu3 G-AISi12 Nylon
AI99.9Mg0.5 - AlMg1 G-AISIOMG G-AISi12(Cu)
G-AlMg3Si G-MgA16

GD-AIMg9

G-MgA18Zn1

Plastiche
termoindurenti

Materiali plastici
rinforzati

Leghe di titanio

w
o

<1,300 N/mm2

Bakelit

Ti99.5 TiA14Mn4 TIA16V6SN2

Fibra di vetro rinforzata

] (62}
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Novopan 3.7034 Ti99.7 3.7114 TiA15Sn2 3.7144 TiA16Sn2Zr4Mo2

Ti2 4 TiCu2 TIAI6Zr5

Plastiche termoin-
durenti

Ti99.4 TiA16v4 TiA16V4

o
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3.7065 Ti4 TiAIMo4Sn2
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Titanio puro Leghe di titanio
28 <700 N/mm2 29 <900 N/mm2
]
055

164
3.7064 Ti99.2 3.7174 TiA16V6Sn2 3.7174 TiA16V6Sn2




TAVOLA DELLE VELOCITA DI TAGLIO

CALCOLI DI VELOCITA' ED AVANZAMENTI PER FRESE ED ALTRI UTENSILI ROTANTI
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TRATTAMENTI SUPERFICIALI E RIVESTIMENTI

Rivestimento TiAIN Slick Rivestimento TiN

VAPORIZZAZIONE

La vaporizzazione € un rivestimento
Fe304 ossido che riduce la frizione
tra I'utensile e il pezzo da lavorare e
previene incollaggi a freddo.

TIAIN slick unisce i vantaggi del rives- Il rivestimento TiN ha una durezza
timento TiAIN, durezza e resistenza pari a circa 2,300 HV e resiste fino a
termica, alle proprietd di scivola- temperature di 600°C. E’ eccellente
mento e lubrificazione di un rivesti- per lavorazioni normali. Coefficiente

mento WC/C (carburo di tungsteno). di Frizione su acciaio: 0,4
Il rivestimento TIiAIN slick ha una du-

rezza pari a circa 3,000 HV e resiste

a temperature fino a 800 °C. Coef-

ficiente di frizione su acciaio: 0.2




